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THE KNOW-HOW FACTORY



ZIMMER GROUP
DOSLEDNA ORIENTACIA
NA ZAKAZNiKOV

NASA SNAHA - POSKYTNUT NASIM ZAKAZNiKOM INOVATIVNE A INDIVIDUALNE RIESENIA
- SLAVI USPECH UZ NIEKOLKO ROKOV. SPOLOCNOST ZIMMER NEUSTALE RASTIE A DNES
DOSIAHLA NOVY MILNIK: ZALOZENIE KNOW-HOW FACTORY. CO JE TAJOMSTVOM TOHTO

USPECHU?

Zaklad. Za neustalym rastom nasho podniku sa skryvaju vynikajlce
vyrobky a sluzby. Sofistikované rieSenia a délezité technicke inovacie
pochadzaju zo spolocnosti Zimmer. Preto k nam prichadzaju najma za-
kaznici so snahou o technologické vodcovstvo. Skupina Zimmer Group
dosahuje najlepsie vysledky prave vtedy, ked' je postavena pred naro¢ny
problém.

Styl. Nage zmyslanie a nas$ pristup maju interdisciplindrny charakter.
Ponukame sofistikované procesné rieSenia v Siestich technologickych
oblastiach - a to nielen vo vyvoji, ale aj vo vyrobe. Ponuka skupiny
Zimmer Group sa pritom zameriava na vSetky odvetvia. Ponukame
rieSenia pre kazdy individualny zéakaznicky problém. Na celom svete.

Motivacia. Orientacia na zéakaznika je pravdepodobne najdélezitejSim
faktorom nasho Uspechu. Sme poskytovatelom sluzieb v najlepsom
zmysle. So skupinou Zimmer Group maju nasi zékaznici k dispozicii
centralnu kontaktnu osobu pre svoje zelania. Nasim zakaznikom ponu-
kame individuélny pristup nielen s rozsiahlymi odbornymi znalostami
pre riesenia, ale aj so Sirokou ponukou.

VsSetky informacie jedinym kliknutim < www.zimmer-group.sk



TECHNOLOGIE

MANIPULACNA
TECHNIKA

VIAC AKO 30-ROCNE SKUSENOSTI A VEDOMOSTI
Z ODVETVIA: NASE PNEUMATICKE, HYDRAULICKE
A ELEKTRICKE MANIPULACNE KOMPONENTY

A SYSTEMY SU SVETOVOU SPICKOU.

Komponenty. Viac ako 2 000 standar-
dizovanych chapadiel, oto¢nych jedno-
tiek, prisluSenstva k robotom a mno-
hé iné. Sme distributorom kvalitnych
technologickych a veducich vyrobkov
na celoodvetvovej Urovni s vysokou
vykonnostou dodavok.

Semistandard. Nase moduléarne kon-
Strukcie umoznuju individualne konfigu-
racie a vysokU mieru inovacii pre auto-
matizaciu procesov.

TLMIACA
TECHNIKA

PRIEMYSELNA TLMIACA TECHNIKA A VYROBKY SOFT
CLOSE PREDSTAVUJU INOVACIE A PRIEKOPNICKEHO
DUCHA KNOW-HOW FACTORY.

Priemyselna timiaca technika. Ako
Standard alebo Specifické rieSenia pre
zdkaznika: Nase vyrobky sa vyznacuju
najvyssim poctom cyklov a maximalnym
utlmom energie pri minimalnom kon-
Struk&nom priestore.

Soft Close. Vyvoj a sériova vyroba vzdu-
chovych trecich timi¢ov a kvapalinovych
timicov najvyssej kvality s najvySSou
vykonnostou dodavok.

Ako subdodavatel a priamo. Sme
partnerom mnohych renomovanych za-
kaznikov na celom svete - &i uz v oblasti
komponentov, podavacich systémov
alebo kompletnych vyrobnych zariadeni.

www.zimmer-group.sk P VSetky informacie jedinym kliknutim

LINEARNA
TECHNIKA

PRE NASICH ZAKAZNIKOV VYViJAME KOMPONENTY
A SYSTEMY LINEARNEJ TECHNIKY, KTORE SU PRE
NICH INDIVIDUALNE PRISPOSOBENE NA MIERU.

Upinacie a brzdové prvky. Ponikame
vam viac ako 4 000 variantov pre profilo-
vé a okruhle ty¢e, ako aj pre réznorodé
vodiace systémy od vSetkych vyrobcov.
Pohon mdze byt realizovany ru¢ne, pne-
umaticky, elektricky alebo hydraulicky.

Flexibilita. Nase upinacie a brzdové
prvky sa staraju o to, aby si pohyblivé
komponenty, ako osi Z alebo obrabacie
stoly bezpecne udrzali svoju polohu

a aby sa stroje alebo zariadenia v pripa-
de nudze €o najrychlejSie zastavili.



TECHNOLOGIA VY-
ROBNYCH PROCESOV

PRI SYSTEMOCH A KOMPONENTOCH V OBLASTI VY-
ROBNE TECHNIKY SA VYZADUJE MAXIMALNA EFEKTI-
VITA. VYZNACUJEME SA INDIVIDUALNYMI RIESENIAMI
PRE ZAKAZNIKOV NA VYSOKEJ UROVNI.

Bohaté skusenosti. Nase Know-how
siaha od vyvoja materialov, procesov

a nastrojov cez vyrobenie vyrobku az

PO sériovu vyrobu.

Hibka vyrobného sortimentu. Skupina
Zimmer Group ju spaja s flexibilitou, kva-
litou a preciznostou, a to aj pri individual-
nych vyrobkoch pre zakaznika.

Sériova vyroba. VVyrabame naroc¢né
vyrobky z kovu (MIM), elastomérov
a plastov - flexibilne a rychlo.

STROJOVA
TECHNIKA

SKUPINA ZIMMER GROUP VYViJA INOVATIVNE NA-
STROJOVE SYSTEMY NA SPRACOVANIE DREVA, KOVU
A KOMPOZITNYCH MATERIALOV PRE VSETKY ODVET-
VIA. SME PARTNEROM V OBLASTI SYSTEMOVYCH
RIESENi A INOVACIi PRE MNOHYCH ZAKAZNIKOV.

Vedomosti a skusenosti. Vedomosti
z odvetvia a dlhoro¢na spolupraca pri
vyvoji vymennych zariadeni, rozhrani
nastrojov a nastrojovych systémov nas
predurcuju k novym uloham na celom
svete.

Komponenty. Doddvame mnoZstvo
Standardnych komponentov zo skla-

du a vyvijame inovativne, individualne
zakaznicke systémy pre subdodavatelov
a koncovych zakaznikov — aj mimo spra-
covatelského priemyslu dreva a kovu.

Ro6znorodost. Obrabacie centra,
sUstruhy alebo flexibilné vyrobné bunky
- v8ade tu je mozné pouzit pohanané
nastroje, drziaky, agregaty alebo vrtacie
hlavy od skupiny Zimmer Group.

SYSTEMOVA
TECHNIKA

PRI VYVOJI INDIVIDUALNYCH SYSTEMOVYCH RIESENi
PATRi SKUPINA ZIMMER GROUP K CELOSVETOVO
VEDUCIM SPECIALISTOM.

Individualne. Tim z viac ako 20 skuse-
nych konstruktérov a projektantov vyvija
a vyraba v Uzkej spolupraci s koncovymi
zékaznikmi a integratormi systémov
zakaznicky individualne rieSenia pre
Specialne Ulohy. Je jedno, &i ide o jed-
noduché uchopovacie a manipulacné
rieSenie alebo komplexné systémoveé
riesenie.

Riesenia. Tieto systémové rieSenia sa
aplikuju v mnohych odvetviach, od stro-
jarstva, automobilového a dodavatelske-
ho priemyslu, techniky plastov, elektro-
niky a oblasti spotrebitelskych tovarov
az po zlievarne: Know-how Factory
pomaha mnozstvu podnikov pritom,
aby obstéli v konkurencii s efektivnou
automatizaciou.

VsSetky informacie jedinym kliknutim < www.zimmer-group.sk
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EXPERTI
PRE INOVATIVNE TECHNOLOGIE

MIM technolégia

Injekené tvarnenie

Elastomérova technologia plastov T——,, INTELLIGENT

1980 2003 2009

KOV, PLAST ALEBO ELASTOMER? VASE SERIOVE DIELY VYViJAME A VYRABAME OPTIMALIZOVANE Z HLADISKA
TECHNIKY A EKONOMIKY. NAJVYSSIA KVALITA, RYCHLOST A SPOLAHLIVOST IDU U NAS RUKA V RUKE.

Cesta k Uspechu vedie od inteligentného systémového vyvoja cez optimalizovany vyber materialov a prislusnej vyrobne;j
technoldgie az po vyrobok efektivny z hladiska nakladov. Vo vSetkych oblastiach vas podporuje nas kompetencny tim
s inovativnymi napadmi, individualnymi rieSeniami a dlhoro¢nymi skisenostami.

Ako experti na vyrobnu techniku v ramci skupiny Zimmer Group pre vas zrealizujeme sériové diely z najrozli¢nejsich
materialov. Elastoméry, termoplastické umelé hmoty a rézne kovy, ako napriklad nizkolegované ocele, uslachtilé ocele,
titanové zliatiny alebo Specialne materialy, spracivame pomocou nasich zariadeni so $pi¢kovou technikou. Okrem

jednotlivych dielov vyvijame v pripade potreby hotové kompletné systémy z existujuceho portfdlia materialov.

Kontaktujte nas. Radi vam poradime v pripade, ak Celite systémovym, materialovym a vyrobnym vyzvam!

www.zimmer-group.sk
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VYVOJ, KONSTRUKCIA, VYROBA NASTROJOV
OD SKUPINY ZIMMER GROUP

3D model pre nastroj

Skonstruovany a vyrobeny individualne podla
poziadaviek zadkaznika pre sériovu vyrobu
kovovych dielov

www.zimmer-group.sk

V obchodnej oblasti Vyrobna technika skupina Zimmer Group ponuka svojim
zakaznikom rozsiahly sortiment vyrobkov a rieSeni z oblasti elastomérovej
technoldgie, injekéného tvarnenia plastov a injekéného tvarnenia kovov (MIM
technolégia).

Tieto tri oblasti vychadzaju zo spolo¢nych zakladov: Na nasSej vyrobe nastrojov

s nezvy¢ajne bohatymi skisenostami, pomocou ktorej vdm ponukame rieSenia

z jednej ruky od vyvoja a konsStrukcie az po samotnu vyrobu nastroja.

Od zaciatku sme pritom na strane nasSich zakaznikov: Nasi vyvojari maju dlhoro¢né
skusenosti a dokazu vyvijat aj najkomplexnejsie obrobky. Pritom identifikujeme

a rieSime aj skryté problémy, ktoré vyjdu na povrch az v procese vyvoja - a pri
hladani dobrych rieSeni mnohokrat prekracujeme ramec bezného, pomocou
nezvyCajnych, avSak presvedcivych napadov.




Orientacia na poziadavky zakaznika a zohladnovanie technickych moznosti

idu pritom ruka v ruke. Cielene vyberame optimalne materialy a vyuzivame ich
$pecificky potencial, rovnako ako moznosti vyrobnych postupov. Skiimame rusivé
kontury, dimenzujeme zdvihy a v pripade potreby vykonavame dihodobé skusky

v nasom technickom centre. S vysokou kompetenciou tak zabezpe&ujeme, aby na

konci vzniklo najlepSie mozné rieSenie pre vas produkt, za ktory potom preberame

plnu zodpovednost za konstrukciu.

To najlepsie z vyroby nastrojov

Samotna vyroba nastroja je u nas v tych najlepsSich rukach. Nasi zakaznici tak
nemusia hladat vhodného vyrobcu nastrojov a mézu si byt isti, Ze realizacia bude
na rovnako vysokej Urovni ako vyvoj a konstrukcia.

Prostrednictvom vhodnych rozhrani CAD/CAM mézeme odoslat udaje priamo
do vyroby a zabezpec€ujeme tak najrychlejSiu moznu realizaciu. Nas strojovy park
nam pritom ponuka nezvy€ajné moznosti obrabania, pretoze sme jednym z mala
vyrobcov nastrojov, ktori dokazu ponuknut tvarové elektroerozivne obrabanie

a drotové rezanie.

Po vyrobe nastroja mozeme plynulo prejst k vyrobe dielov. Ci uz potrebujete
jednotlivé kusy alebo velké série, ¢i uz chcete vyrabat plasty, elastoméry alebo
kovové diely: Kontaktujte nas. S nami ste v dobrych rukach!

Nastroj na injekéné tvarnenie kovov so 4
kavitami

Nastroj na injek&né tvarnenie kovov:
skonstruovany a vyrobeny v naSom vyrobnom
zavode. Pomocou tohto nastroje sa roéne
vyrobi cca 100 000 dielov

www.zimmer-group.sk
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ELASTOMEROVA TECHNOLOGIA
FLEXIBILITA OD ZACIATKU

Skupina Zimmer Group vyraba vo svojej oblasti Elastomérova technoldgia naro¢né
obrobky z elastomérov pouzitim najmodernejsich vyrobnych postupov - pritom
sU nam menej blizke bezné sériové vyrobky ako naroéné obrobky s komplexnou
geometriou.
Pri poctoch kusov, ako aj pri rozmeroch, su hranice velmi Siroké, pretoze vyrobime
takmer kazdé pozadované mnozstvo - od Specialnych rieSeni, ktorych vysledkom
' je len jediny kus, cez stredne vel'ké série az po velke série s viac ako 10 000
kusmi. Podobne vSestranné su aj rozmery obrobkov - spektrum siaha od dielov
Ci uz velky alebo maly - vyrobime pre véas tl s velkostou $pendlikovej hlavi¢ky az po obrobky s objemom niekol'kych litrov.

vhodnu velkost! . Y. . o4 - -
Chytaé z NBR v troch roznych velkostiach pre Je jedno, ¢i malé alebo velké: komplexnosti dielov sa nekladu ziadne medze.

aplikacie v manipulagnej technike Dodavame prakticky vSetko, ¢o je mozné realizovat metédami lisovania vstrekom
(tzv. transfer molding (TM)) alebo vstrekovania plastickych hmét (tzv. injection
transfer molding (ITM)), vratane vkladacich dielov, ako su zavitové vlozky, pruziny
a lubovol'né iné diely z plastov alebo kovov, ktoré v pripade potreby obrabame aj
rezanim.

12 www.zimmer-group.sk



Okrem metddy lisovania vstrekom, pri ktorom sa elastomér vlozi do nastroja,
zalisuje sa pomocou lisovnika vo forme a pritom sa vulkanizuje pod tlakom

a teplom, pouzivame aj metddu vstrekovania plastickych hmét. Vychodiskové
latky sa pritom vo vstrekovacom stroji vstrekuju do nastroja a nasledne sa tam
vulkanizuju.

Pomocou tychto dvoch metdd spracuvame Siroky okruh elastomérov, ako
napriklad NBR, silikén, EPDM, FDM alebo polyuretan. Pre tieto vychodiskové
elastoméry ponukame aj vSetky technicky mozné variacie pre stupne tvrdosti,

zafarbenie alebo na zlepSenie chemickej, mechanickej alebo tepelnej odolnosti.

Takto vyrobené vyrobky sa pouzivaju v mnohych odvetviach, ako napriklad
v strojarstve a vyrobe automobilov, v lekarskej technike, stavebnictve
a elektrotechnike.

Flexibilita, inovacie a Siroky vyrobny sortiment
sU pre nas velkou prioritou

Elastomérovy nastroj vinovcového odsavaca
vyvinuty, skonstruovany a vyrobeny vo vyrob-
nom zavode skupiny Zimmer Group

WS

www.zimmer-group.sk
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INJEKCNE TVARNENIE PLASTOV
SPECIALNEHO TYPU

Pri naro¢nom injek&nom tvarneni plastov sme ako ryba vo vode, pretoze tu
mdbzeme v Uzkej spolupraci uplatnit celé spektrum nasich schopnosti od vyvoja,
konstrukcie, vyroby nastrojov, vstrekovania az po montaz.

Okrem PVC spracuvame vsetky bezné plasty, ako napriklad semi-krystalické
termoplasty, ako napr. POM, PE, PP, PA, PBT a PET, ale aj amorfné termoplasty,
ako napriklad ABS, PC, PEEK, PMMA, PS alebo SAN, ako aj vSetky bezné zmesi.
Podobne ako v oblasti elastomérov ponukame aj tu vSetky technicky mozné
variacie, napriklad pri modifikacii stupnov tvrdosti a zafarbenia alebo pri

Velka séria plastovych dielov z POM Specialnych zmesiach s konkrétnymi zlepSeniami chemickych, mechanickych
Bezné plasty alebo Specialne materidly - po- , P . . 2 S

radime vam vo véetkych otazkach tykajticich aleb.o tepvc.elnych vlastnosti. -I?erchyv[-:)?plsovatel né Iasell'om alebo. zvylsena olchrana
sa injek&ného tvarnenia plastov proti UV Ziareniu pre vonkajSie pouZzitie v stavebnom priemysle nie su pre nas

Ziadnym problémom. Spracuvame aj zmesi dreva a plastov (WPC, wood-plastic-
composites) so 70 %-nym podielom drevnych vléakien, napriklad pre nabytkarsky
priemysel - kontaktujte nas, pretoze Speciality su nasou Specialitou! To plati aj pre
vysokovykonné plasty, ako napriklad PEEK s vyplfiou alebo bez vyplne, ako su
napriklad sklené viakna alebo sklené gulky.

= | i

E _.-‘—'

: =~
ARBURG 320
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Nase vstrekovacie vyrobné postupy su najmodernejSie aj v kazdom inom ohlade:
Mame napriklad plne automatické privadzanie materialu, pri ktorom sa pelety

z centralneho skladu s integrovanym su$enim dopravuju prostrednictvom
potrubného systému nasho centralneho dopravného zariadenia do vstrekovacich
strojov. Zabezpecujeme tak hospodarnu vyrobu s kratkymi reakénymi ¢asmi, na
ktoré sa mozete kedykolvek spolahnut.

Samozrejme ovladame aj zaobchadzanie s vkladacimi dielmi, ako su zavitové
vlozky, pruziny a lubovol'né iné diely z plastov alebo kovov.

Kovové vkladacie diely moéZzeme v pripade potreby obrabat aj rezanim. Manipulacia
s vkladacimi dielmi a odoberanie hotovych dielov sa pritom méze v zavislosti

od rozsahu zakazky vykonavat aj plne automaticky. Na tento ucel pouzivame
napriklad roboty alebo manipulacné portaly, ktoré su vybavené manipulacnymi
komponentmi firmy Sommer-automatic, Specialistom na automatizacnu

techniku v ramci skupiny Zimmer Group. Pomocou tychto automatizacnych
rieSeni znizujeme naklady a zabezpecujeme, aby ste dokazali obstat na trhu

s konkurencieschopnymi vyrobkami!

Podobne v§estranna ako nase portfolio vyrobkov a sluZieb je aj nasa zakaznicka
Struktura. Nachadzaju sa tu podniky z takmer vSetkych odvetvi, od lekarskej
techniky a vyroby vozidiel a strojarstva cez vyrobu Sperkov a hodiniek, az po
stavebnictvo, elektrotechniku a letecky a astronauticky priemysel - mnoZzstvo
kompetencii, ktoré mézete vyuzit aj vy!

Automatizicia je jednym z pilierov skupiny
Zimmer Group

Automatizovana manipulécia a nasadzovanie
vstrekovanych kovovych a plastovych dielov

T R |

www.zimmer-group.sk
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MIM TECHNOLOGIA
VYHODY Z DVOCH SVETOV

Komplexné tvarované sériové diely z kovu su va¢sinou vel'mi nadkladné z hladiska
vyroby - nastastie s MIM technoldgiou skupiny Zimmer Group teraz existuje lepsSia
alternativa pre tieto naro¢né obrobky!

Pomocou metddy MIM vyrabame pomocou vstrekovania kovové diely

takmer lubovol'nych tvarov - tak jednoducho, ako keby boli z plastu! Pritom

velmi elegantne spajame geometricku volnost injekéného tvarnenia plastov

s vynikajucimi pevnostnymi vlastnostami a vlastnostami opotrebenia kovov.
Vysledok je uplne presvedciva technoldgia na vyrobu komplexnych tvarovanych
kovovych sériovych dielov - a to za vel'mi atraktivnu cenu!

www.zimmer-group.sk
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MIM
METODA CiSLO JEDNA

‘ KOVOVY PRASOK - POJIVO

ZMES PO GRANULACII

Vychodzi materiél pre injek&né tvarnenie kovov tvori zmes

po granuldcii - tzv. feedstock. Tato sa sklada z cca 60 obj.-%
prislusného kovového prasku a 40 obj.-% z pojiva, teda zmesi
polymérov a voskov.

Kla¢ovy vyznam ma pritom homogénne zmieSanie vSetkych
zloziek, pretoZe len tak je v ndslednom procese zarucené
optimalne spracovanie a nemenna kvalita vyrobku.

www.zimmer-group.sk

‘ SUROVY VYLISOK

VSTREKOVANIE

Vychodzi material sa spracuva podobne ako granulat

z plastov na beznych vstrekovacich strojoch. Pojivo sa pri
zvySenej teplote roztavi, a vysokoviskdzna hmota z kovového
prasku a pojiva sa nasledne vstrekne do formy prislusného
dielu. Takto vzniknuté obrobky z kovového prasku a pojiva
sa nazyvaju surove vylisky a musia sa v nasledujucich
procesoch premenit na cisto kovové diely.



‘ POROVITE TELESO

ODSTRANOVANIE SPOJIVA

Pri odstrafovani pojiva sa zo surovych vyliskov odstrani
hlavna zlozka pojiva. Toto sa za normalnych okolnosti
realizuje uvolnenim spojovacej zlozky prostrednictvom
rozpustadla alebo katalytickej reakcie. Zostane pérovité
teleso, ktoré drzia pohromade zvy$kové zlozky pojiva. Z
tychto pérovitych telies sa potom v peci tepelne odstrani
zvySkoveé pojivo. To znamena, ze pri zvySenej teplote od
400°C do 900°C sa z dielu odpari zvySkové pojivo. Sucasne
sa zac¢nu spdjat kovové Castice, ktoré zacnu vytvarat
takzvané hrdla. Dodavaju dielu dostato¢nu stabilitu pre
nasledujuce spekanie.

‘ KOVOVY DIEL

SPEKANIE

V poslednom kroku - pri spekani - sa zatvoria pory
zanechané po pojive. Diely sa zhutfuju pri vysokych
teplotach, ktoré su vacsinou vyssie ako 1 000 °C. Prislusny
teplotny profil v spekacej peci vyrazne zavisi od materialu

a geometrie dielu. Z tohto dévodu tento procesny krok musi
starostlivo prispdsobit resp. vyvinut pre kazdd geometriu
dielca a kazdy material - tato starostlivost vam potom
zaruCuje optimalnu kvalitu dielov pocas celej doby Zivotnosti.

www.zimmer-group.sk
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MIM
VYHODY V MNOHYCH OBLASTIACH POUZITIA

Cim vadsia je geometricka komplexnost kovovych dielov, tym zloZitejsia je
samotna vyroba. Injek&né tvarnenie kovov prekonava tradi¢né hranice a umoznuje
lacnu vyrobu komplexnych kovovych dielov, ktoré by sa inak nemohli vyrobit, alebo
by sa mohli vyrobit len s vysokymi nakladmi.

Pri konstrukcii vasich obrobkov tak mate rovnaku volnost ako pri injekénom
tvarneni plastov, avSak su¢asne mozete bez obmedzeni vyuzit pevnostné viastnosti
a vlastnosti opotrebenia kovovych materialov.

Vel'ké séria kovovych dielov
Kovové kuZzelové pastorky na pouzitie v techni-
ke pohonov

www.zimmer-group.sk



MIM technoldgia vam tak ponuka mnozstvo presvedcivych vyhod:

v

v

Malo nakladna sériova vyroba kovovych obrobkov
Uplna nové volnost pri konstrukii dielov

Spaja vyhody vstrekovacej technologie s vynikajucimi pevnostnymi
vlastnostami a vlastnostami opotrebenia kovov

Sériova vyroba mensich dielov s hmotnostami od 0,3 g do 150 g

Komplexné diely s hrubkou stenu az 0,2 mm

Je mozné realizovat malé a velké otvory, vnutorné a vonkajsie zavity, prie¢ne

otvory, SirSie Casti vylisku a ozubenia
Maximalna vyuzitelnost pevnostnych vliastnosti pouzitého materialu
Mechanicka pevnost ako pri konvencne vyrabanych obrobkoch

Povrchova Uprava lestenim, leStenim na vysoky lesk, pieskovanim,
pasivovanim, elektrolytickym leStenim alebo morenim

Povrstvenie brunirovanim, chromatovanim, pomedovanim, poniklovanim,
postriebrovanim alebo pozlacovanim

Zabranuje vyrobnym nakladom a pouzitiu nakladnych montaznych
a spojovacich technik

Vyrazné znizenie nakladov pri komplexnych dieloch
O 25 % az 65 % lacnejSie ako bezné vyrobné metddy

Pre mnozstvo oblasti pouZitia: diely prevodoviek, diely hodiniek, $perkov

a okuliarov, operaéné nastroje, pinzety, zubné stroj¢eky, malé a drobné diely

pre mobilné telefény, pocitace alebo iné pristroje

www.zimmer-group.sk
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VYROBNA TECHNIKA

CISLA A FAKTY

VLASTNOSTI MATERIALOV (MIM)

spekany
€. materialu Hustota Rm Rp0,2 A Tvrdost
DIN AlSI Zlozenie % g/ccm MPa MPa % HV

Nizkolegované ocele

FNO2 C<0,1,Ni1,5-25 >7,5 260 150 20 >85
Mo <0,5, Si <0,1 (45HRB)
Fe Bal.

4605 Cc0,1-0,47,Ni1,5-2,57 >7,55 415 255 15 >110
Mo 0,2 - 0,57, Si<0,17 (62HRB)
Fe Bal.

FNO8 C<0,1,Ni6,5-8,5 >7,6 380 210 20 >120
Mo <0,5 ,Si <0,1, Fe Bal. (69HRB)

FN0805 C 0,4-0,7,Ni6,5-8,5 >7,6 700 400 5 >150
Mo <0,5, Si <0,1, Fe Bal. (79HRB)

100Cr6 1.350 5100Cr6 c0,8-1,Cr1,35-1,65 >7,4 900 500 5 >230
Fe Bal. (97HRB)

8620 1.6523 8620 Cc0,12-0,23,Ni 0,4-0,7 >7,4 650 400 3 >190
Cr0,4-0,6, Mo 0,15-0,25 (90HRB)
Fe Bal.

8740 1.6546 8740 C0,45-0,55,Ni0,5-0,8 >7,5 700 550 14 >200
Cr0,4-0,6, Mo 0,25-0,4 (92HRB)
Mn <0,1, Si 0,3-0,55
Fe Bal.

42CrMo4 1.7225 42CrMo4 C0,35-0,5,Cr0,9-1,2 >7,45 700 400 3 >130
Mo 0,15-0,3, Mn <0,9 (71HRB)
Si <0,4, Fe Bal.

4340 1.6565 4340 C0,35-0,45,Ni0,5-0,8 >7,5 700 500 11 >130
Cr0,4-0,6, Mo 0,25-0,4 (71HRB)
Mn <0,1, Si 0,3- 0,55
Fe Bal.

Nehrdzavejlce uslachtilé ocele

17-4PH 1.4542 17-4PH C <0,07,Ni 3-5,Cr 15- 17,5, >7,65 800 660 3 >320
Mn <0,1, Si <0,1, Cu 3- 5, (32HRC)
Fe Bal.

316L 1.4404 316L C <0,03,Ni 10 - 14, >7,9 450 140 40 >120
Cr16-18,5,Mo 2-3,
Mn <02, Si <0,1, Fe Bal.

420A 1.4021 420A Cc0,18-0,3,Cr12-14, >7,3 600 400 15 >200
Mn <02 ,Si <0,1, Fe Bal.

Magnetické makké zliatiny

Fe3Si 1.0884 C<0,1,Si2,5-3, >7,4 450 300 20 >160
Fe Bal.

Nastrojové ocele

M2 1.3343 M2 C 0,78 -1,05, Ni <0,3, >7,9 1200 800 1 >520
Cr3,75-4,5,Mo0 4,5-5,5, (50HRC)
W5,5-6,75,V1,75-2,2,
Fe Bal.

Tazké kovy

W-22Fe33Ni Ni3-3,6,Fe 1,9-2,5, W Bal >17,5
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VLASTNOSTI MATERIALOV (MIM)

kaleny
Rm Rp0,2 A Tvrdost
MPa MPa % HV Vlastnosti Vyuzitie
Nizkolegované ocele
FNO2 Vysoka pevnost, Automobilovy priemysel, strojarenstvo
Unavova pevnost, atd’. Vhodny aj na pouZzitie ako magnet
povrchova tvrdost a
kvalitna povrchova uprava
4605 1100 700 3 490-590
(48 - 55 HRC)
FNO8
FNO805 1300 1100 3 300-510
(30-50 HRC)
100Cr6 700 Vysoké odolnost voci opotrebovaniu Vyroba nastrojov, automobilovy priemy-
(60 HRC) a pevnost sel, strojarenstvo atd..
8620 650 - 800 Vysoka tvrdost povrchu kombinovana  Vyroba nastrojov, automobilovy priemy-
(58 - 64HRC) s huZevnatostou sel, strojarenstvo atd.
8740 1665 1500 0,3 >510 Vysoka tvrdost povrchu kombinovand  Automobilovy priemysel, strojarenstvo
(50HRC) s huzevnatostou atd’.
42CrMo4 1450 1250 2 >450 Vysokéa pevnost a huzevnatost, tvrdenie Vyroba nastrojov, automobilovy priemy-
(45HRC) nitridovanim zabezpec€uje povrchovu sel, strojarenstvo, lovecké a Sportové
tvrdost >600 HV10 zbrane a suciastky prevodoviek
4340 1450 1250 2 >450 Vysoka pevnost a hizevnatost Automobilovy priemysel, strojarenstvo
(45HRC)
Nehrdzavejlce uslachtilé ocele
17-4PH >370 Martenziticka, feromagneticka uslach- ~ Suciastky ¢erpadiel, zdravotnicka
(38HRC) tila ocel, vysoka odolnost proti korozii, technika, strojarenstvo, automobilovy
mozné precipitacné tvrdenie priemysel, letecky a lodny konstrukény
priemysel
316L Austeniticka uslachtila ocel s vyni- zdravotnicka technika, vyroba
kajucou odolnostou proti kordzii, pristrojov, chemicky priemysel, vyroba
nemagneticka, mierna tvrdost, vysokd  hodiniek a Sperkov
tvarnost, vynikajuca lestitelnost
420A 1600 1300 2 >460 Vysoka tvrdost, odolnost proti opotre-  Nastroje, rezné platnicky, stuciastky
(48HRC) bovaniu, dobra odolnost proti korozii prevodoviek, trysky, strojarenstvo, chir-
urgické nastroje, zdravotnicka technika
Magnetické makké zliatiny
Fe3Si Vyuzitie s nizkymi magnetickymi strata- Tlaciarne, relé, zastrcky, ovliadace
mi a vysokymi elektrickymi odpormi
Nastrojové ocele
M2 >820 Rychlorezna ocel odolna voci opotre-  Rezacie komponenty, trysky, stro-
(64HRC) bovaniu jarenstvo, vodiace prvky
Tazké kovy
W-22Fe33Ni Vysoka hustota hmotnosti
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NEKOMPROMISNY MANAZMENT KVALITY
PRE VYSOKOKVALITNE VYSLEDKY

Opticky meraci pristroj
pre presné uréenie skiSobnej hmoty vasich
stavebnych dielov.

www.zimmer-group.sk

Kvalita dielov a teda spokojnost nasich zakaznikov v oblasti technoldgie vyrobnej
techniky je na prvom mieste. Najvy$Sie naroky kladieme nielen na kvalitu pouzitych
materialov, ale nasim zakaznikom poskytujeme aj poradenstvo od prvého napadu
aZ po hotovy sériovy diel. O optimalnu kvalitu vyrobku sa tak mézeme usilovat

a nasledne ju aj realizovat uz pocas fazy vyvoja.

Uz pred zacatim zakazky u nas ziskate kompletné poradenstvo k vaSmu vyrobku,
pri ktorom sa venujeme vSetkym délezitym detailom a predlozime vam navrhy na
optimalizaciu. V predstihu tak vytvarame predpoklady na rychlu realizaciu vasich
suciastok pri maximalnej kvalite.

Vdaka nasim vysokokvalitnym vychodiskovym latkam a nasej kompetencii

v réznych technoldgiach vyrobnej techniky zaru€ujeme, Ze od nas ziskate len také
vyrobky, ktoré spifiaju vase poziadavky. Ci uz ide o rozmerovu stélost, mechanickd
pevnost alebo predpokladanu Zivotnost: vase sériové diely, systémy alebo
komponenty sa u nas vyrabaju s najvy$Simi narokmi na kvalitu.




Tuto vysoku kvalitu vyroby je mozné dosiahnut len systematickou a déslednou
realizaciou a neustalou optimalizaciou vyrobnych postupov.

Neustale zlepSovanie naSich postupov pritom zarucuje, ze vysoku kvalitu vSetkych
nasich vyrobkov budeme méct garantovat aj v budicnosti.

Stratégia naSej prisnej orientacie na kvalitu je pritom postavena na dvoch pilieroch:
Sme certifikovani podla normy ISO 9001 a disponujeme mimoriadne dobre
vybavenymi laboratériami na kontrolu kvality a rozsiahlym portféliom meracich

a kontrolnych pristrojov. Okrem toho sme $tastni, Ze zamestndvame mnozstvo

vysoko motivovanych a mimoriadne kvalifikovanych zamestnancov. Svojimi Plynovy pyknometer
vedomostami a nasadenim zaruduju, ze mézeme podavat vynikajlce vysledky na pre meranie hutnosti materialu vasich sério-
vych stavebnych dielov.

vSetkych Urovniach.
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KOMPLETNE RIESENIA
PRE KOMPLEXNE POZIADAVKY

Vyvoj, konstrukcia a vyroba kompletnej
konstrukénej skupiny

Davkovaci systém na profesionalne Cistenie
budov

www.zimmer-group.sk

Ovladat jednotlivé vyrobné metddy je velmi dobré, avSak az pri suhre vyvoja,
konstrukcie, vyroby a montaze vznikaju skutocne presvedcivé celkové rieSenia,
ktoré vam poskytnu rozhodujicu vyhodu na trhu. Skupina Zimmer Group je
odbornikom nielen v perfektnom ovladani jednotlivych disciplin pre injekéné
tvarnenie plastov, elastomérov a kovov, ale dokaze ich spéjat ako celok.

Pre upinacie prvky skupiny Zimmer Group napriklad vyrdbame piestoveé kulisy
injek&nym tvarnenim kovov, vyrabame piesty z plastu zosilneného sklenymi
gulkami, dopifiame ich elastomérovym tesnenim z nasej vlastnej vyroby a tieto
komponenty montujeme na automatizovanych zariadeniach, ktoré sme takisto
sami navrhli a realizovali.

Takéto Specialne rieSenia vSak nevyvijame len pre vlastnd potrebu. Okrem iného
pre jedného z naSich zakaznikov vyrabame davkovacie ventily z plastovych

a kovovych komponentov vyvinuté naSou firmou, ktoré sa pouzivaju pri
profesionalnom cisteni budov na automatické davkovanie Cistiacich prostriedkov.
Dalej vyrabame zariadenie na nastavovanie vy$ky monitorov pre obrabacie
centra, ktoré su skonstruované z mnozstva plastovych a kovovych dielov: VSetky
komponenty boli vyvinuté nasou firmou a su vyrdbané a montované v nasich
vlastnych vyrobnych zavodoch.

Kontaktujte nas: nadjdeme presvedcCivé rieSenie aj pre vade Specialne poziadavky!

surovy vylisok spekany diel brunirovany



KONTROLNY ZOZNAM
VYROBNA TECHNIKA

Cislo zakaznika
Firma

Kontaktna osoba
Pan |:| Pani |:|
Udaje o predaiji

Spracoval

Pozadovany
termin dodania

Pot. pocet kusov

Pocet kusov o
(rocne)

Diel

Cislo dielu
Oznacdenie tovaru
Mnozstvo za rok

Hmotnost

Telefonne Cislo

Cislo faxu
E-mail

Vyrobok

Iné

Datum

MnoZstvo za mesiac

Vyroba I:l MIM I:l Plast I:I Elastomer

Material

Pouzitie

Pozadované mechanické vlastnosti

Nakres a Udaje Step su k dispozicii

I:I Nékresy I:l Udaje Step
Trvanie projektu

[ ] 2-5rokov [] 5-10rokov [] 10rokov

Obaly (dodrziavat predpisy tykajuce sa balenia)

Velkost balenia
Ceny
Predstava o cene

dielu

Poznamky

I:l Sypky material

Predstava o cene nastroja

ZIMMER

Qroup

I:I Balenie po kuse
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